RAPPORT D'ESSAI Bio IR

N° de fab. (p. ex. : 066 11 0501)

Multitec” 540

/)
SEWERIN

Protecting Water, Gas and Life.

04.12.2018
1.0 |Etat général
1.1 |- Boitier parfait (p. ex. O/N)
1.2 |- Filtre antipoussiére fine parfait (par ex. O/N)
1.3 |- Capacité pile/batterie (par ex. : V)
2.0 |Controle de la pompe
2.1 |- Défaut d'étanchéité de la pompe F100 | | |
3.0 [Air propre
3.1 [Point zéro CH,
— Affichage -1 — +1 %GAZ
3.2 [Point zéro CO, (0,04 %GAZ)
— Affichage -1 — +1 %GAZ
3.3 [Oxygéne O, (20,9 %GAZ)
— Affichage 20,4 — 21,4 %GAZ
3.4 [Point zéro H,S
— Affichage -10 — +10 p.p.m.
4.0 |Mélange gazeux Bio IR
4.1 |Méthane CH, (60 %GAZ)
— Affichage 57 — 63 %GAZ
4.2 |Dioxyde de carbone CO, (40 %GAZ)
— Affichage 38 — 42 %GAZ
4.3 |Oxygéne O, (0 %GAZ)
— Affichage -0,5 — +0,5 %GAZ
4.4 |Sulfure d'hydrogéne H,S (180 p.p.m.)
— Affichage 162 — 198 p.p.m.
5.0 [Monoxyde de carbone CO
5.1 |Point zéro (air propre)
— Affichage -3 — +3 p.p.m.
5.2 |Gaz d'essai 40 p.p.m.
— Affichage 37 — 43 p.p.m.
6.0 |Observations
— maintenance nécessaire (plaquette de contréle)
— durée de vie du capteur dépassee
— Ajustage, réparation
— Ou autres
7.0 |Contréle
— Jour
— Mois
— Année

— Signature
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